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Brocas Jet Carbide **

Estética duradoura. Eficiéncia sem esforco. Precisao.

Distribuidor no Brasil:

A labordental Itda.

Desde 1977



Tipo de Haste

Codigo Tipo de Haste Imagem Dimensoées

Diametro (mm)  Comprimento (mm) 1S0

EGSS Alta Rotacéo Curta e — 1.6 16.5 313
FG Alta Rotagao — 1.6 19 314
FGL Alta Rotacdo Longa —_— 1.6 21 315
FGOS Alta Rotacéo Cirurgica — 1.6 25 316
ARSS Baixa Rotagao Curta — 235 18.5 203
AR Baixa Rotagao - — 2.35 22 204
AROS Baixa Rotacao Cirurgica — e — 235 26 205
PM Peca de Mao e — 235 44,5 104
PML Peca de Mao Longa e ———— 2.35 46.5 104
PMOS Peca de Méao Cirurgica —— 235 65 105

Série Regular = 6 a 8 [aminas
Série 7.000 = 12 laminas - desgaste e acabamento
Série 9.000 = 30 laminas - acabamento fino e polimento

NUMERACAO ISO (Exemplo)

A Material da parte ativa C Comprimento total da broca
B+C  Tipo de haste e comprimento total D Modelo e tipo de acabamento
A B+C D D E
A+BC+D+E=1SO - N° | 500 , | 314 , | 137 007 | | 012 |
Carbide FG Modelo Tipode  Diametro da parte

acabamento  mais larga da
parte ativa



Carbides Regulares e Cirurgicas

Ideais para entrada inicial, remocao de dentina infectada, alongamento de paredes de preparo,
criagcao de retengdes e acesso endoddntico. Conseguem-se preparos ultra conservadores com as

ESfer|ca brocas de pequenos diametros.

SLLLLLLETT

wcar (RN RN A TS
Comprimento da parte ativa - - - - - - - - - -

Alta Rotagao (FG)
500-314-001-001 005 006 008 010 012 014 016 018 021 0231

Baixa Rotagédo (AR
X Rotagao (AR) 0054 0061 0084 0104 0124 0141 0164 0184 021 0231 025k

Alta Rotagéo Cirurgica (FGOS
¢ 500-%16-(()01-00% 0050 00601 008 0104 0124 0144 0184 0234
Baixa Rotagao Cirurgica (AROS) 006 008i 0104 0124 0144 0181 0234

500-205-001-001

Peca de Mao (PM) 0054 0064 0081 0104 0124 0144 016x 0184 0214 0234
500-104-001-001

Peca de Mao Cirurgica (PMOS) 0184 0234
500-105-001-001

Para preparos com paredes convergentes e angulos internos arredondados. Ideais paraa criacdao
Pera de reten¢des mecanicas e manutencdo do esmalte nas margens em toda a extensdao de
superficies comfossas efissuras.

weoincs (NSRS
1.6 1.6 1.6 4.1 4.1

Comprimento da parte ativa 4.1 1.6

Alta Rotagao (FG)
500-314-237-001 006 008 010 012

Alta Rotacdo Longa (FGL)
500-315-238-006 010 012 014

Baixa Rotagdo (AR) 008+ 0104 0124
500-204-237-001

Baixa Rotacdo Longa (ARL) 0104
500-204-238-006

Peca de Mo (HP) 0084
500-104-237-001

A 100krPM ] 300k RPM



Carbides Regulares e Cirurgicas

Prepal‘o para Para obter assoalhos planos com Roda
Amélgama angulosarredondados.

Referéncia # Referéncia #

Comprimento da parte ativa

Comprimento da parte ativa 27 37
Alta Rotagéo (FG) 009 012 Alta Rotagao (FG) 0124
500-314-233-006 500-314-040-001
Baixa Rotacao (AR) 009
500-204-233-006
n L]
Conlca Oferecem uma conicidade acentuada para criar preparos com retencoes

mecanicas.

[

rewenses N EAEEN
4 .6 7 .8 .8

Comprimento da parte ativa 4.1 1.0 1.3

Invertida

Alta Rotagao (FG
e R aao o) 006 008 010 012 014 016 018
Alta Rotagdo Longa (FGL)
500-315-010-001 014
Baixa Rotagdo (AR)  0pgs (0084 0104 0124 0144 0161 0181

500-204-010-001
Alta Rotacgéo Cirurgica (FGOS)

500-316-010-001 008
Pegade Mao(PM) 0061 0081 0101 0121 0144 0181

A 100krPM ] 300k RPM



Carbides Regulares e Cirurgicas

Cilindrica Lisa
de Ponta Plana

Criam preparos com paredes paralelas e assoalho plano. Uteis na criacao da periferia do
preparo.

Referéncia #

Comprimento da parte ativa

Alta Rotagao (FG)
500-314-107-006

Alta Rotacéo Longa (FGL)
500-315-110-006

Baixa Rotacgéo (AR)
500-204-107-006

Alta Rotagao Cirurgica (FGOS)
500-316-107-006

Baixa Rotagao Cirurgica (AROS)
500-205-107-006

Pega de Mao (PM)
500-104-107-006

Cilindrica Denteada
de Ponta Plana

Referéncia #

Comprimento da parte ativa
Alta Rotacao (FG)
500-314-107-007

Alta Rotagao Longa (FGL)
500-315-110-007

Baixa Rotagao (AR)
500-204-107-007

Alta Rotagao Cirurgica (FGOS)
500-316-107-007

Baixa Rotacgao Cirurgica (AROS)
500-205-107-007

Peca de Mao (PM)
500-104-107-007

55 5o | s s s | o] 0 | o0
3.8 3.2 3.7 4.9 3.7 4.9 4.1 41

008

009

0094
009m

0094

010 012 014 016
010 012

0104 0121 0144

o10m

010

0104 0121 0144

As laminas denteadas aumentam a eficiéncia de corte e facilitam o corte da dentina em
velocidades mais baixas, para maior controle.

Coso | ssoL] so7 | sore] sse | sonc] 559 | so0
3.2 4.9 3.7 4.9 3.7 4.9 4.1 4.1

009

0094

0091

009

0094

009

010 012 014 016
010 012

0104 0124 0144

o10n 0121 0141 0161

0104 0124

01014 0124 0141 0164

A 100krPM ] 300k RPM



Carbides Regulares e Cirurgicas

Ci I ind rica Lisa de As pontas arredondadas criam angulos arredondados, para melhor distribuigao das
forcas oclusais. Com a broca FG 256 criam-se angulos arredondados e assoalhos
Ponta Arredondada

Referéncia # mmm Referéncia # m
3.8 3.2 3.7 3.7

Comprimento da parte ativa Comprimento da parte ativa 2.7 3.7
Alta Rotacéao (FG) Alta Rotagéo (FG)
500-314-137-006 BBt 0 f e 500-314-146-006 009 010
Baixa Rotacéo (AR)
500-204-137-006 0104
Alta Rotagao Cirargica (FGOS) 0121

500-316-137-006
Peca de Mao (PM)

500-104-137-006 0104 0124
Cilindrica Denteada de Corte na
Ponta Arredondada Extremidade

Referéncia # mm

Comprimento da parte ativa 3.2 3.7 3.7 Referéncia # m

Alta Rotacao (FG)
500-314-137-007 009 010

Baixa Rotagio (AR) 0104 Alta Rotagao (FG) 009 010

012 Comprimento da parte ativa 3.2 3.7

500-204-137-007 500-314-150-001

Alta Rotagao Cirurgica (FGOS)
500-316-137-007 o108 o128

Baixa Rotagao Cirurgica (AROS) 0121
500-205-137-007

Peca de Mao (PM
ega de Mao (E) 0094 0104 0124

A 100krPM ] 300k RPM



Carbides Regulares e Cirurgicas

Para preparos com paredes divergentes. Ideais para preparos de restauracdes
Cénica Lisa indiretas. O formato coénico permite a manutencdao do esmalte em toda a

extensao das margens nas superficies convexas dos dentes.
de Ponta Plana

Amesmaindicacdo serve paraas brocas conicaslisas e denteadas, e com ponta plana e arredondada.

L

rowrens - CERCARCICRTIIEIE IR

Comprimento da parte ativa 3.2 3.2 3.2 49 3.7 4.9 3.7 4.9 4.1

Alta Rotagao (FG
500-314-%68-(006) 005 008 009 010 012 016 021

Alta Rotacdo Longa (FGL
500-3151 7(1 -oog 009 010 012
Baixa Rotacao (AR)
500-204-168-006 0094 0104 0124

Baixa Rotagdo Longa (ARL) 009
500-204-171-006

Alta Rotagéo Cirurgica (FGOS)
500-316-168-006 010m 0121

Peca de Mao (PM
5%0—104-168(-003 0091 0104 0124 0164

Peca de Mao Longa (PML) 0091 0104 0124
500-104-171-006

Conica Lisade
Ponta Arredondada

\
ELLL

cowness - QAR IEORID

Comprimento da parte ativa 4.9 3.7 4.9 37 49
Alta Rotacgéo (FG)
500-314-194-006 009 010 e 016
Alta Rotacao Longa (FGL)
500-315-196-006 009 010 012
Baixa Rotagéo (AR) 0124 0164
500-204-194-006
Peca de Mao (PM) 009 010 012 016

500-104-194-006

A 100krPM ] 300k RPM



Carbides Regulares e Cirurgicas

Conlca Denteada de Para preparos com paredes divergentes. Ideais para preparo de restauragcdes
indiretas. Aslaminas denteadas aumentam a eficiéncia de corte.
Ponta Plana

T

Comprimento da parte ativa 32 49 37 49 37 49 41 49 45 57 45

At Rt () 009 010 012 016 021

Alta Rotacéo Longa (FGL)
500-315-171-007 009

010 012
Baixa Rotagéao (AR
B e 00y 0094 0104 0124 0164 0214

Alta Rotacgéo Cirurgica (FGOS)
500-316-168-007 o10m 0121 0160 0211

Alta Rotacao Cirargica Longa (FGOSL) 0161
500-316-168-007

Baixa Rotacao Cirargica (AROS) 0124
500-205-168-007

Peca de Mao (PM i i A A 0214 i
500—104—168(—007) 009 010 012 016 023

Peca de Mao Longa (PML) 00914 0164 i
500-104-171-007 0104 0124 021

Peca de Mao Cirurgica (PMOS) 0164 0214
500-105-168-007

As pontas arredondadas criam

Conica Denteada de | wou: pire wocoise: preparo para Inlay

Ponta Arredondada forcas oclusais.

lll

[ENCUSEE I 1700 1701 [ 1702 1703 Referéncia # 271
Comprimento da parte ativa 3.7 3.7 Comprimento da parte ativa 2.7
5 Alta Rotacéo (FG)
Alta Rotagéo (FG) 012
500.314-94.007 010 012 016 500-314-203-006
Peca de Mao (PM)
560-104-194-007 0124 016 021
Alta Rotagédo Cirurgica (FGOS) 016
500-316-194-007
Baixa Rotag&o Cirtrgica (AROS) 016 A 100krPM ] 300k RPM
500-205-194-007



Multilaminadas

Acabamento Oclusal e Lingual

Para dar contorno e estabelecer a anatomia em superficies oclusais. Também Uteis
ova I paraalisar e dar forma a superficies linguais de dentes anteriores. Disponiveis com 12

e30laminas.
Yo

Referéncia # 9406 | 9408
34 3.6

Comprimento da parte ativa

Referéncia# 7404 | 7406 | 7408
Comprimento da parte ativa 28 34 3.6

Alta Rotacéo (FG)
500-314-277-071 014 018 023

Baixa Rotacéao (AR) 018
500-204-277-071

Peca de Mao (PM) 014
500-104-277-071

Alta Rotacgao (FG)
500-314-277-101 018 023

Ideais para a definicdo inicial de fissuras e anatomia em dentes posteriores.
Bala Disponiveiscom 12 e 30laminas.

Al

Referénciatt 7801 | 7802 | 7803 Referéncia# 9803
Comprimento da parte ativa 27 28 29 Comprimento da parte ativa 29

Alta Rotacgéao (FG) Alta Rotagao (FG
500.314490.072 009 010 012 B0 aiiasool 012

Peca de Mao (PM)
500-104-499-072 009

—

y e Ideais para dar acabamento em superficies linguais de dentes anteriores e oclusais
ESferlca de dentes posteriores. Disponiveis com 12 e 30laminas.

]

G 7002 | 7003| 7004| 7006| 7008| 7009 iaibtLC Ll 9004 | 9006 9008
Comprimento da parte ativa - - - - - - Comprimento da parte ativa - - -

Friction Grip (FG) Alta Rotagéo (FG)
014 018 023
500-314-001-071 010 012 014 018 023 025 500-314-001-101

Baixa Rotacgdo (AR)
500-204-001-071 018

Peca de Mao (PM)
500-104-001-071 010 014

MAX 300K RPM



Multilaminadas

Acabamento Oclusal e Lingual

A ulha Para criacdo de fossas e fissuras anatdomicas em superficies oclusais.
g Disponiveiscom 12 e30laminas.

| e, o e g
q | g
(ENTICEVSI 7901 | 7902 7903 SECEC N 9903 | 9904
Comprimento da parte ativa 22 34 37 Comprimento da parte ativa 4.9 4.9
Alta Rotagao (FG Alta R ao (F
Eo0aa %0 009 010 Sobaoarg) 012 014
Alta Rotagao (FG
500-31 4?247(-07% 012
Baixa Rotacgdo (AR) 010

500-204-246-071

Uteis para a criacdo de fossas e fissuras anatémicas em superficies oclusais.

Chama Disponiveiscom 12 laminas.

Referéncia#  EAVEEATRNATL]
Comprimento da parte ativa 3.0 3.4 4.2

Alta Rotagao (FG
500-314?254£072) 014 018 023

Baixa Rotagao (AR)
500-204-254-072 018

MAX 300K RPM



Multilaminadas

CoOnica

Acabamento Cervical e Vestibular

Ideais para remocao de excesso de material nas superficies vestibulares ou na
porcao cervical dos dentes. Disponiveis com 6, 12, 18 e 30 laminas, os formatos
com ponta de agulha, ponta plana e ponta arredondada, em comprimentos
variados, atendem a qualquer desafio no contorno dos dentes.

II l \

Referéncia #
Comprimento da
parte ativa

Alta Rotacgéo (FG)
500-315-181-072

Alta Rotagao (FG)
500-315-217-072

Alta Rotagao (FG)
500-315-184-072

Alta Rotagao (FG)
500-315-181-072

Alta Rotagao (FG)
500-314-182-072
Alta Rotacéo (FG)
500-315-183-072
Alta Rotagao (FG)
500-314-184-072

| @l

2.9 5.1 7.6 34 3.9 5.8 8.7

009

010

014

008

Comprimento da 5.1 76
parte ativa ’ .
Alta Rotagao (FG) 010
500-315-182-102
Alta Rotagao (FG) 014
500-315-184-102

010

014

014

Conica Ponta Plana

Referéncia #
Comprimento
da parte ativa

Alta Rotagao (FG)
500-314-184-072
Alta Rotagao (FG)
500-315-168-072

Alta Rotacéo (FG)
500-315-197-072

Alta Rotagao (FG)
500-315-198-072

Alta Rotagao (FG)
500-315-299-072

8.5
014

8.5
016

8.5
018

4.9

010

8.6 9.9

49 57

012
010
015

016

MAX 300K RPM



Multilaminadas

Acabamento Cervical e Vestibular

Conica Ponta Plana Torpedo

Gl

Referéncia# m Referéncia # mm
51 5.7 3.9

Comprimento da parte ativa

Comprimento da parte ativa 7.6 9.9
Alta Rotagao (FG) =
500-315-182-102 012 Alta Rotagso FC) 012
Alta Rotacéao (FG) =
500-315-197-102 010 Alta Rotacgao (FG) 014

500-315-250-072

Alta Rotagao (FG)
500-314-215-102 023

Ideais para a definicdo inicial de fissuras e anatomia em dentes posteriores. Disponiveis com 12 e 30

Concava laminas.

Referéncia # 7103 | 7606 Referéncia # @

Comprimento da parte ativa 3.2 50 Comprimento da parte ativa 3.2

Alta Rotagéo (FG) Alta Rotacéo (FG)
500-314-465-041 012 500-314-465-101 012

Alta Rotagao (FG) 018
500-314-466-071

Ideais para o preparo de margens

Cilindrica retaselisas‘ou para qualquer.situa.géo Cilindrica Ponta
PontaPlana | 5 it esimne Arredondada

all | ¢

Referéncia # 7572 Referéncia # @ e
4.9 7.6

Comprimento da parte ativa Comprimento da parte ativa 3.2 3.7

Alta Rotagao (FG)

Alta Rotagao (FG)
500-315-109-072 010 500-314°137-101 009 010
Alta Rotagao (FG)
500-315-146-072 012

MAX 300K RPM



Multilaminadas
Acabamento Cervical e Vestibular

canica Uteis para a obtencao de superficies
lisas em qualquer preparo com

Invertida paredes convergentes.

Referéncia # 7303 | 7304

Comprimento da parte ativa 4.1 4.1

Alta Rotagdo (FG)
500-315-238-072 e

Corte Denteado Fino (FCCQ)

Ideal para remover o excesso de
ch f resina composta das margens
antro proximais e ameias. Disponivel

com 12laminas.

Referéncia # | /&5

Comprimento da parte ativa 4.2

Alta Rotagao (FG)

500-315-128-071 015

MAX 300K RPM

Este grupo contempla os modelos tradicionais, porém com laminas denteadas com alta densidade, que resultam em aumento
significativo da eficiéncia de corte, reduzindo ao mesmo tempo as oscilacdes, friccdo e obstrugdes. Sdo brocas perfeitas para reducdo
rapida ou remocao de coroas. As superficies resultantes, levemente asperas, sdo ideais para aumentar a retencdo micromecanica em
preparos para restauragdes com compositos. As brocas de corte denteado fino (FCC) estao disponiveis em ampla variedade de formatos,

paraatenderatodasassituacoes clinicas.

Preparo para Amalgama

| Referéncia # mm

Comprimento da parte ativa 2.7 3.7

Alta Rotagao(FG) 009 012
500-314-233-008

Pera

Referéncia # mmm
1.6 1.6 1.6

Comprimento da parte ativa

Alta Rotagao (FG)
500-314-237-008 008 010 012

Alta Rotagao Cirargica (FGOS) 008
500-316-237-008

A 100krPM [ 300k RPM



Corte Denteado Fino (FCC)

Cilindrica Ponta
Arredondada

Referéncia # mm Referéncia # mm
3.2 3.7 3.7 3.2 3.7 3.7 4.9

Comprimento da parte ativa Comprimento da parte ativa

Cilindrica Ponta Plana

Alta Rotagao (FG) Alta Rotagao (FG)
500-314-107-008 009 010 012 500-314-137-008 009 010 012
Alta Rotagao Longa (FGL)

500-315-137-008 012

Coénica Ponta .
Arredondada Conica Ponta Plana

Referéncia # m 1970 | 1971 Referéncia # @ 2070 | 2071
Comprimento da parte ativa 32 3.7 3.7 Comprimento da parte ativa 32 37 3.7

Alta Rotagéo (FG) 009 010 012 Alta Rotagéo (FG) 009 010

012
500-314-194-008 500-314-168-008

A 100krPM ] 300k RPM



Corte Cruzado (KK)

A geometria especial em forma de pirdmide facilita o corte de materiais resistentes, como amélgama e porcelana. Disponiveis nos
formatos cilindricos e cénicos.

Cilindrica Ponta Conica Ponta Arredonda
Arredondada

Referéncia # m Referéncia #

Comprimento da parte ativa 3.7 3.7 Comprimento da parte ativa 3.7 3.7
Alta Rotagéo (FG) 010 012 Alta Rotagéo (FG) 010 012
500-314-137-190 500-314-194-190

Corte Liso Ponta Inativa Conica Lisa Ponta Plana

Endo-ZK Broca Cirurgica

Referéncia # m Referéncia # m

Comprimento da parte ativa 10.0 Comprimento da parte ativa 10.0

Alta Rotagéo (FG) 015 Alta Rotagéo (FG) 015



Brocas Jet Carbide

Estética duradoura. Eficiéncia sem esforco. Precisao.

Instrucdes parauso e manutencao:
Antesde cortar, certifique-sede que:

1. A broca esteja completamente inserida na pinga da peca-de-mao ou
engatada no contra-angulo.

2. A pressao de ar da peca-de-mao ndo deve ultrapassar a pressao de
operagao recomendada pelo fabricante.

Para obter melhorresultado de corte:

1. Acione a peca-de-mao (faca girar a broca) antes de fazer o contato
com asuperficie dental, e somente a desative apds o contato.
2.Empregue pouca pressao e faca movimento como de pincel.

3. Evite imprimir pressao de corte transversal (alavanca).

Limpeza:

1. Escove as laminas das brocas com uma escova com cerdas firmes de
nylon ou bronze. Os detritos podem ser removidos com o auxilio de
uma borracha macia para lapis.

PRECAUCAO: O uso de uma escova metélica com cerdas duras ira
danificar o corte dabroca.

2. As brocas podem ser limpas em limpador ultrassonico: 5 minutos,
comagente de limpeza (use broqueiro).

3.Emseguida, seque as brocas e armazene em local livre de umidade.
4.Nao utilize solucdes para desinfeccao afrio.

A labordental Itda.

Desde 1977

PRECAUGAO: Idealmente as brocas infectadas devem ser descartadas.
A eficacia da desinfeccao é responsabilidade do usudrio. Siga as
instrucoes do fabricante do equipamento utilizado.

Esterilizacao

1. Antes de esterilizar mergulhe em solugao inibidora de corrosao (p. ex.
nitratode sédioa 1%).

-autoclave:método gravitacional a vapor: 132°Cpor 12 min.
-aquecimento seco: 170°C por 60min.

Navanguarda do desenvolvimento de produtos

As brocas JET sao desenhadas para atender a rigorosos padroes de
qualidade.

Esses padrées se impdem desde a matéria prima. A mistura e
sinterizacao do carboneto de tungsténio sao feitas na propria fabrica,
segundo uma férmula especial desenvolvida exclusivamente para as
brocas JET, e que produz o que ha de mais fino em bordas cortantes.

Todas as brocas sao niqueladas para protecdo contra corrosao e para
garantir que se prendam bem a pin¢a da peca-de-mao.

As brocas de séries especiais sdo identificaveis através de suas hastes
banhadasaouro.

05/2017 - 2.500

Av.Aratas, 164 - Sao Paulo, SP 4 04081-000 4 (11) 5542.5855
vendas@labordental.com.br 4 labordental.com.br




